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* - размеры для справок.
Технические условия:
1. Процессы сварки используемые на сосуде:
111 - ручная дуговая сварка покрытыми электродами;
135 - дуговая сварка в активном газе плавящимся электродом;
141 - дуговая сварка в инетрном газе вольфрамовы электродом 
с присадочнм сплошным материалом.
2. В процессе сварки не допускается изменения нижнего пространственного 
положения относительно пластины (В), наклонять конструкцию запрещено, 
допускается вращать вокруг вертикальной оси.
3. Длина прихваток не более 15 мм. Распологать прихватки внутри 
сосуда запрещено.
4. Требования к размеру катета внутреннего угловго шва: 
пластина/пластина 5мм (+0мм; -0,5мм); плстина/резьба 3мм (+ 0,5мм; -0,5мм).

Все размеры на чертеже указаны в миллиметрах.
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А 1 Ст3 225ģ170ģ5
В 1 Ст3 200ģ170ģ5

С 1 Ст3 150ģ120ģ5
D 1 Ст3 120ģ40ģ5
E 2 Ст3 225ģ30ģ5
F 1 Ст3 170ģ30ģ5
G 1 Ст3 170ģ42ģ5
H 1 Ст3 120ģ40ģ5
I 2 Ст3 147ģ75ģ5
K 1 Ст3 ∅20ģ50ģ3,5
M 1 Ст3 120ģ80ģ5
P 1 Ст3 ∅20ģ30ģ3,5

A B C D

E G F

H

M

P K

I

Все размеры на чертеже указаны в миллиметрах.
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* - размеры для справок.
Технические условия:
1. Процессы сварки используемые на сосуде:
111 - ручная дуговая сварка покрытыми электродами;
135 - дуговая сварка в активном газе плавящимся электродом;
141 - дуговая сварка в инетрном газе вольфрамовы электродом 
с присадочнм сплошным материалом.
2. В процессе сварки не допускается изменения нижнего пространственного 
положения относительно пластины (В), наклонять конструкцию запрещено, 
допускается вращать вокруг вертикальной оси.
3. Длина прихваток не более 15 мм. Распологать прихватки внутри 
сосуда запрещено.
4. Требования к размеру катета внутреннего угловго шва: 
пластина/пластина 5мм (+0мм; -0,5мм); плстина/резьба 3мм (+ 0,5мм; -0,5мм).
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